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刀具测量和检测
有效监测和优化加工操作



生产质量和过程可靠性是加工操作的决定性因素，刀具的影响十分显著。因此，精确测量
刀具尺寸并周期性地检测刀具磨损和破损情况不可或缺。

海德汉提供不同的刀具测量和检测解决方案：检测切削刃的视觉系统，测量铣刀和钻削刀
具的测头，以及刀具破损检测工具，可有效发现破损的刀具。这些系统可永久性地安装在
机床防护罩内。因此，可将刀具测量和状态检测功能无缝集成在生产过程中。

刀具是高性能的关键





海德汉VT 121视觉系统可在机床内直接测量切削刃。因此，可快速�
和可靠发现磨损或损坏的刀具。刀具检测的视觉系统含以下部件：
�� VT 121摄像头配双物镜
�� 触控操作的VTC计算机软件

应用：
�� 在重要加工步骤前，视觉检测刀具
�� 记录刀具状态和磨损
�� 非接触检测刀具破损
�� 全景图片可检测横向切削刃
�� 后刀面和前刀面检测

您可获益于：
�� 全自动的刀具破损检测
�� 高效的机内刀具检测
�� 坚固耐用的设计
�� 压缩空气高效率清洁工件和摄像头
�� 摄像头的自动校准和设置： 

独立的TNC探测循环进行校准

VT 121视觉系统



�� 刀具状态检测
�� 刀具测量
�� 光学检测
�� 可提供测量循环



VTC计算机软件
该摄像头可拍摄每一刀齿的细节图像，以及整个刀具圆周面的全景图像。VTC计算机软件
检测刀具期间，可调整照明角度，拍摄全景图像，优化各刀齿的照明。也能从下方拍摄刀
具图像。VTC软件可在无人值守生产期间自动运行（用TNC7和TNC 640循环）。通过接
口可连接TNC数控系统的刀具表，这款软件甚至可根据需要锁定刀具。

�� 拍照循环中的视图定义
�� 有意义地命名系列图像共同评估刀具
�� 全景检测的缩放窗口，清晰地查看每张图像





触发式TT系列测头可高效和可靠测量铣刀和钻削刀具。这些测头坚固的设计和有效的防
护，可直接安装在机床加工区内。随时测量刀具：可在加工前、两个加工步骤间或在�
加工后。

应用：
�� 连续的刀具检测
�� 刀具预调
�� 各刀齿检测

您可获益于：
�� 全自动的刀具破损检测
�� 机内刀具检测
�� 轻松安装和启动
�� 无线TT 460测头支持不同的安装方式
�� 安装和维护后自动校准
�� 额定断点保护，避免损坏测头和主轴
�� 坚固耐用，使用寿命长（ 5,000万个循环）

TT 160和TT 460测头



�� 磨损检测
�� 刀具测量
�� 触发式检测
�� 重复精度<1 µm



TD 110刀具破损检测器

感应式TD 110刀具破损检测器可在刀具经过时检测刀具，节省大量刀具破损检测时间。
即使旋转的刀具正在进行快移运动时也能测量刀具。TD 110可位于机床防护罩内的任何
位置。因此，可在理想位置检测刀具，例如，在换刀操作中检测刀具。灵敏的扫描技术，
甚至可检测极小的HSS高速钢和硬质合金刀具。

应用：
�� 非接触式刀具破损检测
�� 可在换刀时检测

优点
�� 超高效率的刀具破损检测
�� 可在快移运动中检测
�� 坚固耐用，可安装在机床防护罩内
�� 兼容全部配测头接口的数控系统
�� 可在远程访问中安装在TNC数控系统上



�� 刀具破损检测
�� 感应式检测
�� 非接触式检测
�� 可检测的最小总破损尺寸2 mm
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