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产品信息

RVM 4000
旋转轴验收测试的 
基准编码器

ACCOM 4.0
旋转轴技术合格的 
评估软件
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RVM 4000
旋转轴检测的比较式编码器
 • 坚固耐用和易操作
 • 高系统精度
 • 非接触、无磨损式测量

RVM 4000是回转工作台精度确定的理想
解决方案，而且快捷、易用和精密。RVM 
4000可为旋转轴验收测试和机床检测中的
基准编码器。

其宽大的扫描间隙和宽容的安装公差可快
速安装并简化操作。还能提高系统的坚固
耐用性，有效抵抗外部干扰。无需预热快
速开始测量。RVM 4000适用于大量数控
系统，附件齐全，用随产品提供的包装箱
可轻松运输。非接触式测量没有磨损，确
保测量结果正确。

RVM 4000旋转轴比较式编码器含光栅鼓
和读数模块，光栅鼓位于安装座中和读数
模块配三个或四个读数头。读数模块与光
栅鼓间的相对运动允许被测旋转轴实际运
动，在适当软件中可与编程的位置进行比
较。

部分情况下，机床的几何特点不允许直接
在轴的旋转中心位置测量。RVM 4000采
用模块化设计并在ACCOM 4.0软件配合
下，数控系统控制直线轴执行补偿运动，
因此，可在偏心位置测量。所示的RVM 
4000系统精度是指在操作说明中的安装和
工作公差下的精度。机床特定部件与直线
轴相关的误差可影响测量结果。因此，操
作员必须解读整体结果。

RVM 4000提供两个版本：
 • 标准设备：测量回转工作台 

（RVM 4180）
 • 紧凑型：测量摆动轴（RVM 4280）

随产品提供：
 • RVM 4x80
 • 安装工具
 • 用TTR安装座中心固定 

（仅限RVM 4280）

辅件：
 • 刀座
 • ACCOM 4.0软件
 • EIB 74x外部连接盒
 • 3条或4条加长电缆

RVM 4180的安装举例

RVM 4180的部件

RVM 4280的安装举例
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RVM 4180 RVM 4280

应用领域 回转工作台 摆动轴

测量基准
栅距

钢栅鼓上的METALLUR磁栅
40 μm

系统精度 ±0.5" ±1.0"

允许的测量范围 360° 360° 1)

跳动公差 ±0.2 mm

接口  1 VPP

测量步距 ≥ 0.03"（配EIB 74x）

供电电压 5 V ±0.5 V

电流消耗（典型值） <100 mA（每轴）

电气连接 4 x2.5 m电缆带15针D-sub接头； 
带锁紧螺钉

3 x2.8 m电缆带15针D-sub接头； 
带锁紧螺钉

电缆长度2) ≤ 20 m

读数模块安装座 M30x0.5，刀座系统适配器为附件

机械允许轴速 ≤ 100 rpm

工作温度 15 °C至25 °C

质量
读数模块
栅鼓安装座
总重，含包装

� 1.4 kg
� 3.3 kg
� 10.7 kg

� 2.2 kg
� 3.3 kg
� 11.1 kg

1) 可用测量范围可能受机床几何结构的限制
2) 海德汉电缆

尺寸



产品信息 RVM 4000/ACCOM 4.0  05/20234

ACCOM 4.0
 • 进行机床校准的编码器软件（RVM 4000）
 • 数据记录和信号处理满足技术标准要求
 • 直观易用

ACCOM 4.0计算机软件是RVM 4000比较
式编码器的理想配套产品。该软件直观易
用，可记录数据，可区分准备与实际测
量。可按照ISO 230-2和ISO 230-3标准及
VDI/DGQ 3441指南验收测试。ACCOM 4.0
不仅可按照技术标准要求处理信号，还能
轻松为机床数控系统创建补偿表、打印测
量曲线，将关键数据存档和文档化，例如
验收测试文档和客户文档。

静态定位精度的测量
将机床运动到一定位置处，确定机床的定
位精度和重复精度。用采集的数据验收测
试旋转轴并将其文档化，也能在机床制造
商测试实验室检验定位精度或处理数据。

热飘移的测量
根据ISO 230-3标准，进行长期定位精度测
试，确定进给轴的热漂移。在此应用中，
将工作台重复运动到两个坐标轴位置，在
图形中显示定位精度偏差与时间的关系。
细致地了解旋转轴定位的热稳定性可优化
机床设计和改进冷却系统的使用。这也是
销售宣传中的一个卖点。

附加选配： 
RVM 4280安装辅件
依靠重力和有限的接近性，很难相对测量
的水平轴将RVM 4280的栅鼓定中心。 
ACCOM 4.0软件提供安装辅件，此独立选
配可快速定中心，仅需数分钟。此软件在
外定心环上的不同轴位处使用两个长度计
或指示表评估定中心质量。如果需要再次
定中心，则指示需要的方向和距离。

动态轴运动的测量（准备中）
需要连续进行5轴运动的加工操作不断增
加，旋转轴动态定位精度的重要性日益提
高。在服务适配器或触发卡配合下，可同
步追踪比较式编码器与机床角度编码器的
位置，对需要的动态运动进行分析。不仅
包括定位精度和其它因素分析，还能分析
测量平面上的旋转轴运动（跳动）。

基于ISO 230-2标准的分析
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测量准备

基于ISO 230-3标准的分析

检定图输出

亲身体验ACCOM 4.0的直观易用性。 
如需免费试用版，请访问海德汉官网www.heidenhain.com.cn

信号处理的比较
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检测机床的设备通常包括以下部件：
 • 检测轴运动的RVM 4000编码器
 • EIB 74x外部连接盒
 • 运行ACCOM 4.0（或更高版本）信号处

理软件的计算机

RVM 4000比较式编码器可高动态性能和
非接触地记录旋转轴的定位运动。为此，
用TTR安装座将栅鼓固定在回转工作台上
（直接固定或用机床专用安装架固定），
测量期间一起运动。用刀柄将读数模块安
装在机床主轴上，测量期间保持静止。

由于这套测量系统完全独立工作，计算机
与CNC数控系统间不需要任何通信。因

此，可以检验任何类型的数控机床。CNC
数控系统和计算机（用ACCOM 4.0信号处
理软件）必须只进行相同的编程运动。 
ACCOM 4.0还能基于选定的测量参数编写
程序和导出NC数控测试程序。程序格式的
选择包括海德汉Klartext对话式或简版G代
码的ISO数控程序。

ACCOM 4.0自动检测测量的开始。并相应
地自动记录测量点。ACCOM 4.0处理测量
数据并按照技术标准要求显示其数据。

配置

CNC数控系统
NC数控程序

测试程序

计算机
ACCOM
测试程序

RVM 4180测量系统，其中含EIB 741和运行ACCOM 4.0的计算机
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辅件

EIB700系列（外部连接盒）
EIB 700系列外部连接盒可进行精密位置测
量，特别适用于检测站和便携式数据追踪
应用，例如机床校准。对于需要高分辨率编
码器和快速分析测量数据的应用，EIB 700
系列产品是理想选择。

EIB 700系列外部连接盒可连接多达四路海
德汉正弦增量信号编码器（ 1 VPP）。 
EIB 700系列外部连接盒可将增量信号细分
达4096倍，以生成测量值。可同步记录测
量通道。

用标准以太网接口和TCP/IP或UDP通信功
能输出数据，可直接连接计算机、笔记本
电脑或工业计算机。

刀柄和刀座
RVM 4000读数模块直接位于机床主轴上。
可用不同的刀柄。有关其它刀柄或特殊解
决方案，可用弹性夹头所用的标准圆柱刀
柄进行连接。

DIN 69893
刀柄
HSK-A-40
HSK-A-63
HSK-A 100

DIN 69871
刀柄  D

SK-AD/B 50 M24

EIB 741
EIB 742

编码器输入 15针D-sub接头（孔式，X11至X14），可连接4个编码器

输入信号  1 VPP

输入频率 ≤ 500 kHz

细分倍数 4096倍

电缆长度 ≤ 150 m

软件 Windows驱动软件

数据接口 以太网，IEEE 802.3标准（最高1 Gbit）

尺寸 约213 mm x 152 mm x 42 mm

供电电压 EIB 741：100 V至240 V AC
EIB 742：DC 24 V
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 更多信息：

为确保正常使用和符合目的用途，必须满足以下文档中的技术要求。
 • 样本：海德汉编码器接口 1078628-xx
 • 样本：电缆和接头 1206103-xx
 • 操作说明：RVM 4180 1399324-xx
 • 操作说明：RVM 4280 1399325-xx
 • 用户手册：ACCOM 4.0 1368143-xx

海德汉提供以RVM 4000基准编码器和
ACCOM 4.0软件进行机床校准和优化的服
务。可在客户现场提供有关编码器和软件
自主使用的量身定制培训。

联系海德汉服务部：

www.heidenhain.com/service
 service.ms-support@heidenhain.de
 +49 8669 31-3104

服务


